	Название учебной дисциплины
	Прогрессивные технологии обработки машиностроительных материалов

	Код и название специальности
	6-05 0719-01 Инженерно-педагогическая деятельность, профилизация: Машиностроение

	Курс изучения дисциплины
	3

	Семестр изучения дисциплины
	6

	Количество часов (всего/аудиторных)
	90/16 – заочная сокращенная форма получения образования

	Трудоемкость в зачетных единицах
	9

	Пререквизиты
	Материаловедение, Нормирование точности и технические измерения, Гидравлика и гидропневмопривод, Металлорежущие станки, Технологическая оснастка, Теория резания и режущий инструмент, Производственное обучение, Проектирование и изготовление заготовок.

	Краткое содержание учебной дисциплины
	Роль отечественных ученых и новаторов производства в создании и развитии  передовых методов обработки материалов и деталей машин. Современные высокопроизводительные методы получения заготовок. Штамповка взрывом. Штамповка с помощью сжиженных газов. Магнито-импульсная обработка. Электрогидроимпульсная обработка. Пневмогидроударная обработка. Особенности и способы чистовой обработки деталей давлением. Характер сглаживания неровностей исходной поверхности и образования нового микрорельефа. 

Современные методы обработки материалов, основанные на применении электрической энергии 

 Электрохимикоимпульсная технология. Электроконтактная обработка. Электронно-лучевая обработка. Лазерная резка и сварка. Пассивирование, гальванопластика, гальваностегия. Анодно-гидравлическая обработка.

Плазменная обработка. Сущность технологии плазменной обработки. Плазменная резка и сварка. Комбинированные технологии механической обработки. Анодно-механическая обработка. Ультразвуковая механическая обработка. Электроэрозионная резка. Плазменно-механическая обработка. 

 Гидроструйная технология. Технология обработки струей воды. Область применения гидроабразивной резки металлов и неметаллов. Установки гидроабразивной резки. Гидроструйная очистка.

Ротационные режущие инструменты. Технологические возможности торцовых планетарных инструментов. Режущий инструмент для станков с ЧПУ.

Современные методы чистовой и отделочной обработки

Обработка свободным абразивом: доводка (притирка), вибрационная обработка. Рабочие среды, применяемые при вибрационной обработке.

Газотермическое нанесение покрытий. Лазерная обработка поверхностей металлов. Обработка поверхностей пучком заряженных частиц. Электроискровое легирование металлов. Электрохимические  и химические  методы нанесения покрытий. Магнитное упрочнение материалов. Диффузионные и другие методы покрытий и упрочнения поверхностей деталей машин.



	Результаты обучения (знать, уметь, иметь навык)
	должен знать: 

основные тенденции и перспективы развития машиностроительной отрасли Республики Беларусь, стран ближнего и дальнего зарубежья;

особенности и технологические преимущества современных высокопроизводительных методов получения качественных заготовок деталей машин.

технологические возможности новых методов обработки; устройство, принципы работы оборудования, инструментов и оснастки для осуществления современных технологий обработки машиностроительных материалов, типовых поверхностей и сопряжений деталей машин.

уметь:

проектировать эффективные технологические процессы с использованием современных методов обработки деталей машин и получения заготовок;

обосновывать и выдвигать предложения по совершенствованию действующих технологических процессов и использованию перспективных технологий с целью повышения качества изделий, производительности труда и снижения себестоимости;

самостоятельно применять полученные знания на практике.
иметь навык:

использования методов исследования качества изделий и используемых технологий обработки.



	Формируемые компетенции
	СК-5. Применять навыки проектирования технологических процессов.

СК-5.5. Выбирать высокоэффективные технологические  метода обработки машиностроительных изделий.



	Формы промежуточной аттестации
	Зачет 


	Название учебной дисциплины
	Технологическая оснастка

	Код и название специальности
	6-05 0719-01Инженерно-педагогическая деятельность, профилизация: Машиностроение

	Курс изучения дисциплины
	3

	Семестр изучения дисциплины
	6

	Количество часов (всего/аудиторных)
	140/14

	Трудоемкость в зачетных единицах
	6

	Пререквизиты
	Физика, математика, информатика, нормирование точности и технические измерения, инженерная графика, детали машин, теоретическая механика, металлорежущие станки, теория резания и режущий инструмент

	Краткое содержание учебной дисциплины
	Основные понятия и определения технологической оснастки. Приспособления для крепления и фиксации режущегоинструмента.Базирование заготовок. Установка заготовок. Установочные и опорные элементы приспособлений. Зажимные элементы приспособлений. Элементы приспособлений для определения положения и направления инструментов. Корпуса приспособлений, делительные устройства, вспомогательные элементы и механизмы. Силовые приводы. Типы и конструктивные особенности приспособлений для станков различных групп. Методика проектирования и расчета станочных приспособлений. Способы установки и точного расположения приспособлений на станках.

	Результаты обучения (знать, уметь, иметь навык)
	В результате изучения дисциплины «Технологическая оснастка» студенты должны знать:
· основные понятия технологической оснастки;

· назначение и классификацию технологической оснастки и ее элементов; основные требования к конструкциям и элементам приспособлений, вспомогательного инструмента;

· основы стандартизации конструкций и элементов приспособлений, вспомогательного инструмента;

· принципы базирования заготовок в приспособлениях; технико-экономические факторы применения специальных, универсальных, универсально-сборных и других типов приспособлений;

· методику конструирования и расчета приспособлений; особенности конструирования приспособлений и вспомогательного инструмента для станков с ЧПУ;

уметь:

· выполнять расчеты точности и усилий зажима приспособлений;

· уметь на основании данных о типе производства и технических требований к технологической операции;

· выбирать типовые вспомогательный инструмент и универсальные приспособления;

· выбирать схему базирования детали, ее конструктивную реализацию; выбирать стандартные элементы конструкций узлов приспособлений; выполнять расчеты точности и усилий зажима приспособлений; производить расчеты элементарных зажимных механизмов и силовых приводов;

· проектировать несложные компоновки приспособления для различных видов обработки станочных приспособлений;

· применять типовые конструкции приспособлений и вспомогательного инструмента при проектировании технологических процессов механической обработки;

· самостоятельно пользоваться стандартами, справочной и другой нормативно-технической документацией;

· оценить эффективность работы приспособления, его состояние при эксплуатации;

иметь навык:

· выбора схемы базирования и закрепления заготовок в приспособлении, обеспечивающий погрешности установки;

· выбора конструктивных элементов приспособлений и вспомогательного инструмента;

· проектирования технологической оснастки для различных групп металлорежущих станков.

	Формируемые компетенции
	УК-1. Владеть основами исследовательской деятельности, осуществлять поиск, анализ и синтез информации.

УК-5. Быть способным к саморазвитию и совершенствованию в профессиональной деятельности.

СК-4. Применять навыки конструирования в машиностроении.

СК-4.2. Владеть методами проектирования и расчета технологической оснастки для различных групп металлорежущих станков.

	Формы промежуточной аттестации
	Экзамен, защита курсового проекта


